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REINSTWASSER DER HOCHSTEN QUALITATSSTUF
E

KEINE ABLAGERUNGEN IN LEITUNGEN UND GERATEN,
KEIN AUSFALL VON MINERALSTAUB BElI DER
LUFTBEFEUCHTUNG - DANK WASSERAUFBEREITUNG
MIT DEM UMKEHROSMOSE-SYSTEM BO-K100T.

Das physikalische Prinzip der Umkehrosmose eignet sich
hervorragend fur die Gewinnung von Reinstwasser der
héchsten Qualitatsstufe. Das ist entsalztes, hygienisch
einwandfreies Reinstwasser = Permeat.

Die BO-K100T nutzt moderne Erkenntnisse der Technik und
der Hygiene konsequent. In Umkehrosmose-System kann
Rohwasser oder enthartetes Wasser eingespeift werden.

Das Umkehrosmose-System BO-K100T kommt Uberall dort
zum Einsatz, wo hohe Anspriiche hygienisches Reinstwasser
erfordern. Wie bei der Luftbefeuchtung.

Typisch fir das System sind das raumsparende kompakte
Leichtbaukomponenten- und Modulprinzip. Direkte Zuganglich-
keit erleichtert sowohl die Bedienung als auch die
Wartungsarbeiten.

Merkmale des Umkehrosmose-System BO-K100T:

« Kompakte Bauweise, alle Funktionskomponenten in einem Kunststoff-Container mit abnehmbaren
Deckel.

« Auf rostfreien Rollen gelagert — einfaches verschieben.

*  Permeat-Druckbehélter 33I.

* Hohe Leistung pro Membrane.

»  DurchfluBmesser fiir schnelle und einfache Uberwachung der Permeatleistung.

e Bei Unterbrechung der Rohwasserversorgung wird das System abgeschaltet.

* Kein Chemikalienverbrauch

e UV- und Mischbettanlagen kénnen angeschlossen werden.

* Intern kpl. fertig verdrahtet und verrohrt.

e Schneller und einfacher Elektro- und WasseranschluB8 sichert kurze Montage- und Inbetriebnahme-
Zeiten.

Beschreibung:

In einem Arbeitsgang gefertigter schwarzer oder grauer, auf rostfreien Rollen gelagerter Container mit
abnehmbaren Deckel fir leichten Service zur Aufnahme aller Funktionskomponenten der Umkehrosmoseanlage.
Die Pumpe, die Membranen, der Drucktank und alle anderen Konstruktionselemente sind auf oder in dem
Container gelagert.

Das von den Membranen erzeugte Reinwasser (Permeat) wird direkt in den Drucktank geleitet. Die
Reinwassergewinnung erfolgt druckgesteuert in Abhangigkeit vom Druck des Reinwassers im Drucktank. Damit ist
sichergestellt, dal} die Hochdruckpumpe nicht standig, auch fir kleinste Reinwassermengen, eingeschaltet wird.
Eine lange Lebensdauer der Hochdruckpumpe ist somit gewahrleistet.

Bei Reinwasseranforderung eines Verbrauchers wird zuerst der Drucktank bis zu einem Druck von 3,5bar entleert.
Ab 3,5bar springt automatisch die robuste Hochdruckpumpe druckgesteuert (Pressostat) an. Somit ist
gewahrleistet, dall auch grolRe Mengen Reinwasser, zum Beispiel beim Auffullen einer ganzen Befeuchteranlage,
unabhéangig von der nominalen Permeatleistung der BO-Anlage, zur Verfligung steht.
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Umkehrosmose-System BO-K100T

Technische Daten:

Allgemein

Abmalie und
Gewichte:

Betriebsbeding-

ungen

Rohwasser-
qualitat

Modell

Anzahl der Membranen
Permeatleistung *
Ausbeute **
Salzriickhalterate
Wasserqualitat
Drucktank
Stromanschluf?
Stromverbrauch

Hohe
Breite
Tiefe

Leergewicht
max. Gewicht

max. Rohwassertemperatur
max. Rohwasserdruck
min. Rohwasserdruck

<Fe

<Mn

< Freies Chlor

<NTU max.

< Siltindex

< KmnO4 max

< max. Temperatur
ph-Wert — bei Betrieb
max. Verblockungsindex

** 40% ohne Entharter

Prinzipschema:

Einheit

Stiick
I/h

%

%
puS/cm
I

VAC
KW

mm
mm
mm

kg
kg
°C
bar
bar

mg/I
mg/l
mg/I

mg/l
°C

SDI

BO-111T BO-112T BO-113T BO-114T

1

50
40-80
>08
<20
33
230/50
0,6

830
560
560

50
80

25
7
2

0,05
0,02
0,1
1,0
3,0
10
25
2-11
3

2 3
100 150
40-80 40-80
>08 >08
<20 <20
33 33
230/50 230/50
0,6 0,6
830 830
560 560
560 560
51 52
81 82
25 25

7 7

2 2
0,05 0,05
0,02 0,02
0,1 0,1
1,0 1,0
3,0 3,0
10 10
25 25
2-11 2-11
3 3

Trinkwasserqualitat bei 10°C, 3 bar und 1000mg/l Gesamtsalzgehalt

1) 2)

3)

Rohwasser |:>-- 4@

Konzentrat <:| ><]

5)

4)

6)

r="

1) 5um Kerzenfilter aus

Polypropylen

3) RO-Membranmodule

5) Druckmanometer
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2) Hochdruckpumpe
4) Drucktank 33l
6) lonenaustauscher (Option)

4
200
40-80
>98
<20

33
230/50
0,6

830
560
560

53
83

25
7
2

0,05
0,02
0,1
1,0

10
25
2-11

--:> Permeat
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Umkehrosmose-System BO-K100T

Konstruktionsmerkmale — auB8en:

m o o w >

Luftschlitz fiir E-Motor der Hochdruckpumpe

Handnische fiir Transport

Laufrader - rostfrei

- B A

Diode — Alarm; zu geringer Wasserdruck

BA0mm

Og
Deckel — abnehmbar @/
ol

580mm

660({\&

Wasserseitiger Anschluf3:

A: Rohwasseranschluf3 (Trinkwasser) 2" IG,

ACHTUNG: Nur VE-Wasser resistente Materialien verwenden!

: Permeatanschluf} (Reinstwasser) %" AG,

: KonzentratanschluR® (Ablauf), fir & 10mm Schlauch,

Schlauch %“AG x %4“IG, 1m lang, gehért LB
zum Lieferumfang.

Schlauch % 1G x %" IG, 1,4m lang, gehort
zum Lieferumfang.

Schlauch D/d=10/8, 3,5m lang, gehdrt zum
Lieferumfang.

Magnetventil
220V 50Hz

R1/8*

Zubehor:

a) LEITWERTMESSGERAT TM9503

Falls keine Leitwertmessgerat zur MeRung des Leitwerts des Permeats
vorhanden ist, kann das Umkehrosmose-System BO-K100T optional mit
dem MeRgerat TM 9503 ausgeristet werden.

Das Leitwertmessgerat ist fertig mit dem Umkehrosmose-System BO-K-
100T verdrahtet. Lediglich die digitale Leitwertanzeige muf3 noch an eine
Wand in der N&he der BO-K-111T verschraubt werden.

Die Anzeige erfolgt durch ein 3’ stelliges LCD-Display in den Bereichen
0-19,99uS/cm, 0-199,9uS/cm und 1999uS/cm. Ein potentialfreier
Alarmrelais-Ausgang und ein regelbarer Alarmpunkt gehoért zur
Standardausstattung.

b) VERBRAUCHS-MODUL VM-BO

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Zeitschaltuhr |
-Tagesprogramm- |
1

- = — — Finstellung: _ _ 4
Alle 12h fiir 15min -

& 4mm

Kabellange
3,5m
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Fir den automatischen zyklischen Verbrauch bei kleinen und/oder unregelmagigen Verbrauch von Permeat. Fir die
Durchlassigkeit der RO-Membranen einer Umkehrosmoseanlage und aus hygienischen Griinden ist es wichtig,
mindestens einmal pro Tag Permeat zu produzieren.

Das Verbrauchs-Modul besteht aus einer Digital-Zeitschaltuhr mit Tagesprogramm und einem Edelstahl-
Magnetventil.

Bei einem Permeatverbrauch von < 20l/Tag empfehlen wir die Installation des Verbrauchs-Moduls.

Zeitschaltuhr: Die Zeitschaltuhr zur zyklischen Ansteuerung des 220V 50Hz Magnetventiles wird lediglich in
eine Schutz-Steckdose gesteckt.

Magnetventil: Der Stecker des Magnetventiles wird mit einem Kabel 3x 1,5mm? verbunden. Am anderen
Ende des Kabels wird ein Schutzstecker verschraubt. Dieser wird in die Schutzdose der
Zeitschaltuhr gesteckt.

Die schematische Verknupfung mit dem Umkehrosmose-System BO-K100T siehe unter ,Wasserseitiger Anschlu*
auf Seite 3.

Bestell-Nummern:

Typ Bezeichnung Leistung Bestell-Nr.
BO-K111T Umkehrosmose-System 50I/h 80 000 40
BO-K112T Umkehrosmose-System 1001/h 80 000 90
BO-K113T Umkehrosmose-System 1501/h 80 001 40
BO-K114T Umkehrosmose-System 200l/h 80 001 90
TM9503 Leitwertmessgerat 0..19,99uS/cm 80 000 41
VM-BO Verbrauchs-Modul 80 000 42
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	R E I N S T W A S S E R   D E R   H Ö C H S T E N   Q U A L I T Ä T S S T U F E
	Das physikalische Prinzip der Umkehrosmose eignet sich hervorragend für die Gewinnung von Reinstwasser der höchsten Qualitätsstufe. Das ist entsalztes, hygienisch einwandfreies Reinstwasser = Permeat.
	Die BO-K100T nutzt moderne Erkenntnisse der Technik und der Hygiene konsequent. In Umkehrosmose-System kann Rohwasser oder enthärtetes Wasser eingespeißt werden.
	Das Umkehrosmose-System BO-K100T kommt überall dort zum Einsatz, wo hohe Ansprüche hygienisches Reinstwasser erfordern. Wie bei der Luftbefeuchtung.
	Typisch für das System sind das raumsparende kompakte Leichtbaukomponenten- und Modulprinzip. Direkte Zugänglich-keit erleichtert sowohl die Bedienung als auch die Wartungsarbeiten.
	 Merkmale des Umkehrosmose-System BO-K100T:

	Modell	Einheit	 BO-111T     BO-112T     BO-113T		BO-114T
	Anzahl der Membranen	Stück	1	2	3	4
	Permeatleistung *	l/h	50	100	150	200
	Ausbeute **	%	40-80	40-80	40-80	40-80
	Salzrückhalterate	%	>98	>98	>98	>98
	Wasserqualität	µS/cm	< 20	<20	<20	<20
	Drucktank	l	33	33	33	33
	Stromanschluß	VAC	230/50	230/50	230/50	230/50
	Stromverbrauch	KW	0,6	0,6	0,6	0,6
	Höhe	mm	830	830	830	830
	Breite	mm	560	560	560	560
	Tiefe	mm	560	560	560	560
	Leergewicht	kg	50	51	52	53
	max. Gewicht	kg	80	81	82	83
	max. Rohwassertemperatur	°C	25	25	25	25
	max. Rohwasserdruck	bar	7	7	7	7
	min. Rohwasserdruck	bar	2	2	2	2
	< Fe	mg/l	0,05	0,05	0,05	0,05
	< Mn	mg/l	0,02	0,02	0,02	0,02
	< Freies Chlor	mg/l	0,1	0,1	0,1	0,1
	< NTU max.		1,0	1,0	1,0	1,0
	< Siltindex		3,0	3,0	3,0	3,0
	< KmnO4 max	mg/l	10	10	10	10
	< max. Temperatur	°C	25	25	25	25
		ph-Wert – bei Betrieb		2-11	2-11	2-11	2-11
		max. Verblockungsindex	SDI	3	3	3	3
	Konstruktionsmerkmale – außen:
	Zeitschaltuhr:	Die Zeitschaltuhr zur zyklischen Ansteuerung des 220V 50Hz Magnetventiles wird lediglich in eine Schutz-Steckdose gesteckt.
	Magnetventil:	Der Stecker des Magnetventiles wird mit einem Kabel 3x 1,5mm² verbunden. Am anderen Ende des Kabels wird ein Schutzstecker verschraubt. Dieser wird in die Schutzdose der Zeitschaltuhr gesteckt.


